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Applicazioni e settori di impiego: 
Utilizzati principalmente per la realizzazione di impianti di distribuzione dell’acqua calda e fredda, negli 
impianti di riscaldamento a pannelli radianti, per la distribuzione di combustibili gassosi e liquidi e lo 
smaltimento di acqua di scarico sanitario. 
 
Vantaggi molteplici sull’utilizzo del tubo rame: 

• Resistenza alla’abrasione; basse perdite di carico data la notevole omogeneità superficiale. 
• Alta conduttività termica. 
• Alta resistenza agli agenti atmosferici. 
• Indeformabilità. 
• Minore ingombro (a parità di portata il tubo rame ha diametro esterno più ridotto). 
• Nessun effetto memoria e – quindi – privo di ritorni elastici. 
• Alto grado di riciclabilità. 
• Atossico e quindi ottimo nel trasporto di acqua potabile. 
 

Normative e condizioni d’impiego: 
EN ISO 1057:1997 “Rame e leghe di rame-Tubi tondi di rame senza saldatura per acqua e gas 

nelle applicazioni sanitarie e di riscaldamento”. 
UNI EN 12449:2001 “Rame e leghe di rame-Tubi tondi di rame senza saldatura per usi generali” 
 
 
 
 



 
 
Temperature e pressioni di esercizio: 
 

 
 
 
Raccordi, realizzazione e materiali: 
 
Tutti i raccordi vengono realizzati da lavorazioni con macchine transfer (da stampato) e macchine 
plurimandrino (da barra). La materia prima è composta da stampi e da barre in ottone. 

MATERIALE 
 

Stampato: UNI EN 12165-CW617N-CuZn40Pb2 
        Cu57-59 Pb1.6-2.2 SN<0.3 <Fe<0.3Ni<0.3 Al<0.05 Zn Diff. 
Barra:        UNI EN 12164-CW614N-CuZn39Pb3 
        Cu57-59 Pb2.3-3.5 SN<0.3 <Fe<0.3Ni<0.3 Al<0.05 Zn Diff. 
 

NORME RELATIVE AI MATERIALI IMPIEGATI 
 

OTTONI:  Tutti i pezzi ricavati da stampato seguono la normativa DIN 50930.6 che limita il tenore di 
piombo della lega al di sotto del 2.2% - D.M. 174 del 6 Aprile 2004. 

 
FILETTI ATTACCO RETE E NORMATIVA DI RIFERIMENTO 

 
UNI EN ISO 1254-2  “Raccordi per tubazioni di rame con terminali a compressione” 

ISO 7/1 – per raccordi marcati  (GAS): 
 Tutte le filettature d’attacco alla rete sono realizzate secondo normativa per filetti gas conici 

a tenuta sul filetto. Per il montaggio con questo tipo di filettatura si consiglia l’utilizzo di teflon 
liquido e non canapa od altri elementi. 

 

UNI EN 228:2004 – per raccordi marcati  (ACQUA): 
  Filettatura gas cilindrica: tutte le filettature di attacco alla rete soddisfano questa normativa. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
ISTRUZIONI DI MONTAGGIO 

 

 
 

Foto n°1 Tagliare il tubo perpendicolarmente al suo asse utilizzando un apposito             utensile ed 
eliminare eventuale bava. 
Foto n°2  Posizionare gli elementi sul tubo come da figura. 
Foto n°3  Posizionare il tubo nel corpo spingendo gli elementi contro il corpo stesso. 
Foto n°4  Avvitare il dado fino ad imprimere un momento torcente come indicato in tabella. 
N.B. I giri di serraggio vengono calcolati dal momento in cui il dado inizia ad interagire con l’ogiva. 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

DILATAZIONE LINEARE 
La deformazione lineare del tubo rame, con un’escursione termica pari a 100°, è di circa 0,17 cm/metro 
(0,17%). 

 

 
 
 
 

NORMATIVE DI RIFERIMENTO E PROVE 
 

 
 
 
 
 
 
 



 
 

PERDITE DI CARICO CONTINUE 
 

La perdita di carico continua è la riduzione della pressione del liquido nel suo moto all’interno di una 
tubazione. E’ possibile trovare facilmente dalle tabelle sotto riportate la perdita di carico. Le tabelle 
correlano: diametro-portata-velocità. 
 

 
 



 

 
 



 
 

 
 



 
 

PERDITE DI CARICO LOCALIZZATE 
 

La predita di carico localizzata è la riduzione della pressione che il liquido subisce a causa di irregolarità del 
percorso. La perdita deve essere calcolata per ogni irregolarità del tratto di tubazione sommando tutte le 
singole perdite. 
 
 

FORMULA PER IL CALCOLO DELLA PERDITA DI CARICO LOCALIZZATA: 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

                                                                                           
 

 
 
 


